=

o bl aoel
s

M /Z:lz‘vgmsm

(W) Y

ecadores de
de adsorcion

b

@dy

BD*ZP - BD*- CD*-CD




2 - Secadores de adsorcién Atlas Copco

El tratamiento del
aire, una inversion
fundamental

Por qué necesita aire de calidad

El aire comprimido contiene aceite, particulas sélidas y
vapores de agua. Juntos forman un lodo aceitoso, abrasivo
y, @a menudo, acido. Sin un tratamiento del aire, esta
mezcla turbia entrard en el sistema de aire comprimido,
corroera las tuberias, dafara las herramientas neumaticas
y podria afectar a los productos finales.

Satisfaccion de sus necesidades especificas

Los secadores de adsorcién Atlas Copco ofrecen la calidad del aire que
necesita para su aplicacion, con punto de rocio a presion tan bajos como
-70°C/-100 °F 0 ISO clase [-:1:-].

Clasificacion de la pureza de aire comprimido ISO 8573-1:2010

Particulas sélidas Agua Aceite total"

Clase de Numero de particulas por m? Punto de rocio a presion Concentracién
pureza

0,1<d=0,5pum" 0,5<d=1,0pm" 1,0<ds=5,0pum"” °C 9 mg/m?

0 Segun lo especificado por el usuario o el proveedor del equipo y mas estricto que la clase 1.

S 00 0001 S s - quido, aerosol y vapor.

" d =didmetro de la particula.

Secadores de
adsorcion Atlas
Copco, calidad
en la que puede
confiar

Proteja su produccion y reputacion
Los secadores de adsorcién Atlas Copco protegen su
producciény la calidad de los productos. Los secadores
de alto rendimiento eliminan la humedad de su aire
comprimido con un punto de rocio a presiéon estandar
de -20 °C/-5 °F, -40 °C/-40 °F y -70 °C/-100 °F. Para una
total tranquilidad, puede incluso configurar su punto de
rocio para satisfacer las necesidades especificas de su
aplicacién.

Nuevos estandares de calidad

Los secadores de adsorcién Atlas Copco se han
comprobado conforme ala ISO 7183:2007, y cumplen
con los estandares internacionales de pureza de aire
comprimido.

Todos nuestros secadores ofrecen una proteccién total de
los componentes eléctricos, controles y pantallas.

Reduccion de los costes energéticos

Los secadores de adsorcién Atlas Copco incorporan

funciones de ahorro de energia que reducen la huella de

carbono.

e Una caida de presién por debajo de 0,2 bar/2,9 psi que
reduce los costes de energia.

e | a deteccidn y control del punto de rocio ajustan el
consumo energético a la carga real del secador.

e Un punto de rocio ajustable le permite adaptar el
secador a sus necesidades reales.

Instalacion sencilla e intervalos de
mantenimiento prolongados

Gracias a su disefo compacto, los secadores no
suponen un estorbo en la planta de produccion. Al
entregarse listos para su uso, la instalacion es rapida y
sencilla. Todos los componentes internos son facilmente
accesibles para un mantenimiento sencillo. La
utilizacion de desecantes de alta calidad y valvulas
duraderas prolongan los intervalos de servicio mas alla
de los tres afios.

(CERADES™

Cerades™: una revolucion en
desecantes por Atlas Copco

Algunas innovaciones lo cambian todo.
Cerades™ es el primer material desecante
solido. Desarrollado y patentado por
Atlas Copco, Cerades™ revoluciono el
diseno, la eficiencia y el rendimiento

del desecante. Y eso marca toda la
diferencia, pues puede disfrutar de una
mejor calidad del aire, menores costes
de energia y mantenimiento y beneficios
para la salud y el medioambiente. El
nuevo CD 5*-335* es el primer secador
que incorpora Cerades™. Obtenga

mas informacion sobre los CD 5+-335*y
Cerades™ en las paginas 8-9.
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¢ Qué secador de adsorcion Atlas Copco
es adecuado para usted?

¢ Como funcionan los
secadores de adsorcion?

Con las series de secadores con regeneracién por soplante
BD*y de secadores de adsorcidn sin regeneracién térmica

Los secadores de adsorcidon constan de dos torres llenas de desecante. El aire

4 - Secadores de adsorcién Atlas Copco

comprimido humedo pasa directamente a través del desecante, que adsorbe la
humedad. El desecante tiene una capacidad de adsorcion de humedad finita,
tras la cual debe secarse. Este es el motivo del diseno con dos torres. Mientras

una torre seca aire, la otra se regenera.

Atlas Copco ofrece dos tipos de secadores de adsorcion, la gama
BD* de secadores con regeneracion por soplante (Zero) y la serie

CD®™ de secadores de adsorcion sin regeneracion térmica. La
diferencia se encuentra en el proceso de regeneracion.

1. Secado

El aire comprimido humedo fluye, de la parte inferiora la
superior, a través del desecante de adsorcién (1).

2. Regeneracion

Secadores de adsorcion sin regeneracion térmica -
CD*:

El aire seco de la salida de la torre de secado se expande a
presién atmosférica y se envia a través del desecante saturado,
forzando la expulsién de la humedad adsorbida (2 'y 4).

Después de la desorcidn, la valvula de venteo cierra y el depdsito
se vuelve a presurizar.

Secadores (cero) de adsorcidon con regeneracion

por soplante - BD*:

La soplante (5) aspira aire ambiente y pasa a través del
calentador externo (6). El aire caliente pasa después a través del
desecante saturado (2), expulsando la humedad adsorbida,
desde la parte superior a la inferior.

3. Refrigeracién (BD*)

BD* con purga:

Tras la fase de calentamiento el desecante de la torre caliente se
enfria. La refrigeracién se realiza expandiendo el aire
comprimido seco de la salida del depdsito de adsorcion a la
torre reactivada caliente.

BD* con Zero Purge:

Tras la fase de calentamiento, la soplante aspira aire ambiente y
lo expulsa a través de la torre reactivada de la parte inferior a la
superior.

4. Conmutacion

Después de la regeneracion, se realiza la conmutacién de las torres (3).
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devidaa
10 afios

100 A

75 A

50 A

25 A

551 CD 25-260)
I T T T T T T T T T T

CD(*), Atlas Copco ofrece una solucién de secado de
adsorcion que cumple todas sus necesidades.

Gama de secadores de adsorcion Atlas Copco
A 52 200

500 700

BD ZP™ 100*-300+@

BD 100*-300*@
CD 110*-300*@

1 T
25 100 200 300

(1 BD ZP: BD* version con Zero Purge
@ version de depdsito
) versién extruida

Coste del ciclo de vida

Un secador de adsorcién sin regeneracién térmica es mas caro
porque usa una gran cantidad de aire comprimido para la purga
durante la regeneracién. Lo habitual es que el aire de purga
suponga entre el 16 % - 19 % del caudal nominal de un secador
sin regeneracién térmica. Sin embargo, el secador sin
regeneracion térmica sigue siendo una eleccién popular por su
simplicidad, fiabilidad y bajo coste de inversion.

N

>3>>>3>>>>>: O 0

Aire hiumedo

Sin regeneracion Sin regeneracion Regeneracién por Regeneracion por soplante
térmica (> térmica (" soplante ®°% + Zero Purge ®>* 27

@ nversion © rérdidasde @ Electricidad @ Caida de presion
purga

Mantenimiento

Condiciones del emplazamiento

Gracias a su disefio sencillo, los secadores de adsorcion sin
regeneracion térmica suelen ser la opcion preferida para
entornos extremos. Esto incluye zonas remotas, lugares
peligrosos con gases y polvos explosivos, y aplicaciones con
una alta temperatura de aire de entrada.

Eficiencia
energética
superior

Caida de presion inferior a
0,2 bar/2,9 psi

El consumo de energia de un secador se
determina por su caida de presion
internay la eficiencia de su proceso de
regeneracion. Si un secador de
adsorcion experimenta una alta caida
de presion, la presion de descarga del
compresor debe ajustarse a un valor
mas alto, lo cual hace que aumenten el
consumo de energia y los costes
operativos. Los secadores de adsorcion
Atlas Copco BD*y CD(*) ofrecen una
caida de presion muy baja (por debajo
de 0,2 bar/2,9 psi para la mayoria de
modelos), asi como el proceso de
regeneracion mas eficiente.

Conmutacion en funcion
del punto de rocio para un

ahorro de energia de hasta
el 90 %

Los secadores de adsorcion Atlas Copco
BD*y CD(*) incorporan un avanzado
control de gestién de energia de Ultima
generaciéon con conmutacion integrada
en funcién del punto de rocio. El
principio es sencillo. Un sensor de punto
de rocio retarda la conmutacién de las
torres hasta que las condiciones del
secador lo requieran. Este retardo puede
generar un ahorro de energia de hasta
el 90 %.

Secadores de adsorcién Atlas Copco - 5



Secadores de adsorcion con

regeneracion por soplante (cero)

@ Filtros

e El prefiltro protege el desecante de la
contaminacién por aceite, aumentando su vida Util.

e El postfiltro protege la red del polvo de desecante

B D 1 OO+'3 00+ para evitar su contaminacién.

e Pueden montarse directamente en la entraday
salida del secador, para obtener una baja caida de
presion.

Rendimiento 6ptimo y
rentabilidad

e Facil de montary mantener. No se requieren
tuberias adicionales ni conexiones de filtro.

11

@ Avanzado sistema de control y
monitorizacion

@ Desecante de calidad
e Instalado en un armario IP54, que

permite un cableado mas sencilloy
mayor seguridad.

e El desecante de silicagel de alta adsorcién necesita menos energia
de reactivacion que otros agentes de secado.

¢ Lecho desecante de doble capa con una capa inferior resistente al

. - ¢ Monitoriza todos los pardmetros
agua que protege la capa superior de alto rendimiento.

para asegurar la maxima fiabilidad.
e Punto de rocio a presion de -40 °C/-40 °F de serie

(-70°C/-100 °F opcional).

e Hasta un 30% mas de desecante para ofrecer siempre un
rendimiento constante incluso en
condiciones dificiles, como altas temperaturas y sobrecargas
temporales.

@ Conmutacion en funcién del punto de rocio

¢ Monitorizacion real del punto de rocio a presion
(higrémetro).

www.atlascopco.com

e Punto de rocio a presion (y alarma).

@ Valvulas de acero inoxidable . -
e Elsecador solo conmutard a la siguiente torre cuando el

desecante esté saturado, en funcién de la entrada de
punto de rocio. Durante este periodo, el secador no
consume aire de purga, lo que reduce el consumo de
manera significativa.

Las valvulas de mariposa de alto
rendimiento, en acero inoxidable,
con actuadores que garantizan una
larga vida util.

Disefio robusto y compacto

e Bastidor estdndar, incluidas ranuras para carretilla
elevadora y cdncamos de elevacién para un manejo
sencillo.

@ Calentador de bajo consumo
e Sudisefo de acero inoxidable amplia la vida util.

¢ Los amplios depdsitos garantizan una velocidad de
aire baja y un mayor tiempo de contacto.

¢ Elcalentador estd instalado en un tubo aislado para
aprovechar al maximo la energia.

e Las bridas que conectan los depdsitos estan
integradas en las carcasas superior e inferior, lo que
reduce la altura total de la unidad.

¢ Hay disponibles depdsitos aislados opcionales para reducir
aun mas las pérdidas de calor y aumentar la eficiencia
global (de serie en el modelo de -70 °C/-100 °F).

. : : Zero Purge, maximo ahorro energético
(@) Tuberias galvanizadas con conexiones

embridadas | 8 = : . ¢Busca un secador de adsorcién con minimos costes

e Las tuberfas con bridas simplifican el operativos? El BD* Zero Purge es su mejor eleccién. Sin
mantenimiento y minimizan los riesgos de fugas. pérdidas por purga y consumo eléctrico minimo, el

BD* ZP le ofrece el méximo ahorro energético. Consulte

e Dimensionado de tuberias mejorado para . . ) o
la comparativa de coste del ciclo de vida en la pagina 5.

asegurar una baja caida de presion, con una
maximizacién del ahorro de energfa.
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Secadores de adsorcion

sin regeneracion térmica

CERAD EQT™ (@) Disefo de colector/valvula exclusivo
e Elgran didmetro de la tuberfa minimiza la caida de

presidn y ofrece un ahorro energético significativo. @ Servicio y mantenimiento sencillos

C D 5+_3 3 5+  Electrovalvula 3/2 que reduce el riesgo de averfasy * Los bqu_ue; compaqos de (_jerades”" permiten un
ofrece un control fiable durante las fluctuaciones de mantenimiento rapido y facil.

. . . . . . caudal de aire. Con este nuevo disefio, la conmutacion e Fldesecante suelto se descom | ti
™ ) pone con el tiempo,

cerades EfICIenCIa y funC|0nam|ent0 continuo de los depdésitos se realiza correctamente incluso en las liberando un polvo fino en el sistema de aire, lo que

condiciones mas exigentes. requiere una filtracién y mantenimiento adicionales.

Este polvo también es un peligro parala salud y el
medio ambiente, ya que circula en el aire ambiente
durante la sustitucion del desecante. Cerades™
elimina este problema de polvo.

e lasaberturas de servicio garantizan el facil
mantenimiento de las partes moéviles del sistema de
valvulas.

@ Cerades™

, o , _ @ Nuevo disefio silencioso
Los CD 5*-335" son los primeros secadores que utilizan el revolucionario

Su innovador sistema silencioso con un silenciador de
desecante Cerades™ desarrollado y patentado por Atlas Copco. El aire . ) i . . i i
comprimido se canaliza d'rectameztz através dpel desecantSSéI'do en grandes dimensiones garantiza un funcionamiento Filtro de entrada integraclo
imi iza di v i g . , L ., ! o
P ' silencioso con una caida de presién minima (CD 30*-335%). e Un prefiltro UD+ de alta eficiencia protege el

lugar de empuijarlo a través de perlas de desecante sueltas. Como

L, L desecante de la contaminacién por aceite,
resultado, se beneficiard de todo lo siguiente:

aumentando su vida util.
¢ Menor coste de energia y caida de presion minima gracias al flujo de @ Avanzado sistema de control y monitorizacion

aire recto y sin resistencia.

e Para montar directamente en la entrada del secador,
e Controlador DC 1 avanzado (de serie para CD 5*-30%) y para garantizar una baja cafda de presion.
sistema de control y monitorizacién Elektronikon®
Touch de uUltima generacién (de serie para CD 30*-335%)

con indicaciones de aviso, parada del secadory
programacién del mantenimiento. * No se requiere un filtro posterior para alcanzar la

norma ISO 8573-1:2010 Clase 2 para particulas. Para
llegar ala Clase 1, se recomienda un filtro PDp+.

¢ Mejor calidad del aire e intervalos de servicio mas largos porque
Cerades™ dura mas que el desecante suelto, que se descompone
significativamente con el tiempo.

e Facil de montary mantener. No se requieren tuberias
adicionales ni conexiones de filtro.

¢ Proteccion del medio ambiente y de la salud, costes operativos mas
bajos y menos tiempo de inactividad, ya que Cerades™ elimina el
polvo desecante y la necesidad de filtrarlo para alcanzar la norma
ISO 8573-1:2010 Clase 2 para particulas.

¢ Monitorizacion remota SMARTLINK, de serie, para
maximizar el rendimiento del sistema de aire y el ahorro
de energia con el controlador Elektronikon® Touch.

* Sensor de punto de rocio a presiéon para conmutacion ©) Conjunto de toberas de purga
en funcién del punto de rocio estdndar con

Elektronikon® Touch.

¢ Instalacién sin problemasy funcionamiento continuo, ya que

Cerades™ se puede montar horizontalmente. Ofrece flexibilidad al optimizar la presién de

regeneracion. La tobera instalada de serie esde 7
bares; hay boquillas opcionales de 4, 5,5, 8,5, 10, 11,5,
13y 14 bares.

¢ Un secador de menor tamafio con Cerades™ puede manejar un mayor
caudal de aire.

4 API43TIS8

@ Funcionamiento de alta eficiencia

Diseflado para funcionar de forma fiable con un caudal
de aire continuo del 100%, mientras que la mayoria de
los secadores del mercado sélo estdn fabricados para
trabajar al 70% u 80%. Incluye un punto de rocio a
presién constante de -20 °C/-5 °F, -40 °C/-40 °F,
-70 °C/-100 °F de serie. El punto de rocio a presidn
también se puede ajustar para cambios estacionales o
de aplicacion.

Opciones avanzadas

¢ Sensor de punto de rocio a presién para
controladores DC 1.

¢ Kit de montaje sobre pared.

CD* ofrece un rapido retorno de la inversion
@ Ahorro energético

D
., , ., Coste
¢ Reduccién de hasta el 70 % de la caida de presidon
respecto al modelo anterior.
e Reduccién del 15% de aire de purga en
comparacion con el modelo CD estandar. D

e Conmutacion en funcién del punto de rocio
opcional. El secador solo cambiard a la siguiente
torre cuando el desecante esté saturado, segun lo
medido por el sensor de punto de rocio. Durante
este periodo, el secador no consume aire de purga,
lo que reduce el consumo de manera significativa.

; . .. Calculos basados en
¢ El punto de rocio se puede ajustar a los requisitos de 4000 horas de funcionamiento
al afioy 0,12 €/kwh.

la aplicacion para reducir el consumo de energia.

| | | | | ~
[ [ [ [ [ ’

Ano 1 Ano 2 Ano 3 Ano 4 Ano 5
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Secadores de adsorcion

sin regeneracion térmica

@ Filtros

o El prefiltro protege el desecante de la
contaminacion por aceite, aumentando
su vida util.

CD 110*-300+

Rendimiento vanguardista y
consistente

e El postfiltro protege la red del polvo de
desecante para evitar su contaminacion.

e Pueden montarse directamente en la
entraday salida del secador, para obtener
una baja caida de presion.

@ Desecante de calidad

e Punto de rocio a presion de -40 °C/-40 °F de serie
(-70°C/-100 °F opcional).

e Facil de montary mantener. No se requieren
tuberias adicionales ni conexiones de filtro.

¢ Hasta un 30% mas de desecante para ofrecer un
rendimiento constante, incluso en condiciones
dificiles como altas temperaturas y sobrecargas
temporales.

@ Valvulas de acero inoxidable

Las valvulas de mariposa de alto
rendimiento, en acero inoxidable, con
actuadores que garantizan una larga
vida util.

@ Avanzado sistema
de control y monitorizaciéon

¢ Instalado en un armario IP54, que permite un
cableado mas sencillo y mayor seguridad.

e Monitoriza todos los pardmetros para asegurar
la maxima fiabilidad de la instalacién.

(3 silenciadores sobredimensionados

Los silenciadores vanguardistas con
valvulas de seguridad integradas evitan
la contrapresion, aumentan la eficiencia
de purga, ofrecen proteccion en caso de
obstruccién y reducen el nivel sonoro
durante el venteo.

@ Conmutacion en funcién
del punto de rocio

e Monitorizacién real del punto de rocio a
presion (higrometro).

* Punto de rocio a presion (y alarma).

e Elsecador solo cambiara a la siguiente
torre cuando el desecante esté saturado,
segun lo medido por el sensor de punto
de rocio. Durante este periodo, el
secador no consume aire de purga, lo
que reduce el consumo de manera
significativa.

@ Tuberias galvanizadas con conexiones
embridadas

e Lastuberias con bridas simplifican el
mantenimiento y minimizan los riesgos de
fugas. Disefio robusto y compacto

e Bastidor estdndar, incluidas ranuras para carretilla elevadora'y

cancamos de elevacién para un manejo sencillo.

¢ Dimensionado de tuberias mejorado para
asegurar una baja caida de presién, con una
maximizacion del ahorro de energia. ¢ Losamplios depdsitos garantizan una velocidad de aire baja y un mayor

tiempo de contacto.

e Las bridas que conectan los depdsitos estan integradas en las carcasas
superior e inferior, lo que reduce la altura total de la unidad.

¢ Disponibles diferentes certificados de depdsitos previa solicitud.

10 - Secadores de adsorcidn Atlas Copco Secadores de adsorcién Atlas Copco - 11



Secadores de adsorcion ) ) ]
(5 Filtros incluidos
¢ Incluye un prefiltro PD+ duradero, para instalarlo en la
tuberia de aire, que evita la contaminacién por aceite
para aumentar la vida util del desecante.

sin regeneracion térmica

CD 25-260

Inversidon competitiva y fiabilidad excepcional

e Un posfiltro DDp+ protege la red de aire del polvo
desecante y de la contaminacién de la red, y se incluye
para su instalacion en las tuberias de aire.

(6) Conjunto de toberas de purga

Ofrece flexibilidad al optimizar la presion de regeneracion
para un consumo de aire con el menor indice de purga. Por
defecto las boquillas son de 7 bares; hay boquillas de 4y
10 bares opcionalmente.

@ Funcionamiento fiable .
o _ _ @ Opciones avanzadas
Disefado para funcionar de forma fiable con un caudal de

aire continuo del 100%, mientras que la mayoria de los
secadores del mercado sélo estan fabricados para trabajar
al 70% u 80%. Incluye un punto de rocio a presion
constante de -20 °C/-5 °F o de -40 °C/-40 °F de serie. El
punto de rocio a presidon también se puede ajustar para
cambios estacionales o de aplicacién.

e Sensor de punto de rocio a presién opcional para la
conmutacion en funcién del punto de rocio.

¢ Kit de montaje sobre pared.

CD 1.5-5

@ Disefio de colector/valvula exclusivo . s .
Una solucion compacta y fiable

e Elgran didmetro de la tuberia minimiza la caida de presiény
ofrece un ahorro energético significativo. ¢ Disponible en PDP de -40 °Cy -70 °C

e Controlador DC 1

® Soportes para montaje en pared incluidos

¢ Prefiltros y posfiltros incluidos

e Sensor PDP opcional

e Electrovalvula 3/2 que reduce el riesgo de averias y ofrece un
control fiable durante las fluctuaciones de caudal de aire. La
conmutacion de depdsitos funciona de forma ininterrumpida
incluso en condiciones dificiles.

Tuberia no incluida de serie.

e Lasaperturas de servicio garantizan el facil mantenimiento de
las piezas moviles del sistema de vélvulas.

¢ Eldisefio del tamiz minimiza la caida de presidn, los tiempos de

regeneracion y el consumo de energia. Su tecnologia en espiral

asegura la distribucion éptima del flujo de aire y reduce el OpCioneS dEI Secador de adsorCién

desgaste del desecante.

Zero Purge

m=deserie ®=opcional -=nodisponible

y mon |t0rlzaC|0n Cerades (-70 °C/- Cerades
, . Tipo de desecante Perlas 100 °F con perlas (-70°C/-100 °F con Perlas Perlas Perlas Perlas
e Pantallade 4 ||neas, en 23 idiomas. desecantes) perlas desecantes)
 Relé de alarmas de servicio y de alarma general. Presion maxima de trabajo: 14 bar(g)/205 psi(g) - " " . " " .
. . , L. Sensor de punto de rocio a presién y controles (control PDP) . . . . . L] L]
¢ Monitoriza todos los pardmetros para asegurar la maxima
) ™, Sistema Elektronikon de control y monitorizacién - - [ - [] [ L]
fiabilidad.
Controlador DC 1 L] L] M L]
¢ Permite sincronizarlo con el compresor, es decir, se enciende/ Control neumético : : : : . . .
apaga al mismo tlempo que el compresor. Prefiltro y postfiltro premium [ ] (solo prefiftro) (solo prefiltro) [ [ n n
¢ Indicaciones de servicio (4000, 8000 y 40000 horas) y avisos. Tobera de purga optimizada o L L o . . .
Armario IP65/NEMA 4 - ° ] - . . .
.. Valvulas de seguridad (no en las versiones CD* de 50 Hz) - - - - o/m L] L]
@ Servicioy :
. . . Restrictor - - - - . [ "
mantenimiento sencillos
Aislamiento de las torres del secador - - - - - . []
¢ Lasbolsas de desecante se pueden cambiar rdpidamente sin ARSI . . . . . . .
derra mar el material adsorbente' Tuberia de entrada/salida inversa - - - - 3 . .
e Unresorte cubre las bolsas para evitar los dafios en el Interruptor Dp en filtros : : : : 0 : 0
desecante al moverse debido a las pulsaciones de presion. Alta temperatura de entrada (HIT) : ] " : . . .
Juego de montaje sobre pared . © (simple. u:\’camente) (simple I'J:icameme)
Colector de condensado - .

12 - Secadores de adsorcidn Atlas Copco Secadores de adsorcién Atlas Copco - 13



S o BD 100+-300*
Especificaciones técnicas

Consumo Caida de

entrada medio de conexion Dimensiones
FAD 7 bar(e)/ ! de entrada/ LxAxH
Mot_iode Clase ISO 100 allr(e) energia Prefiltro Postfiltro eenl_za 4 AxaRdl)
refrigera- 8573-1 psig salida
CD 5*-335+ cien '
p— 50 Hz=G/PN16,
H 60 Hz=NPT/DN
Capacidad de entrad Caidad e e BD 100 [1:] 2] UD 140+ 45x35x73 869
. apacida e entrada alda de ~ -z . .
presion 100 psi . ) ) de entrada/salida (LxAxH)
w9 9 12 DDp 15+ 157X 14,4x49,6 99
cp1g - -100 - 18 - - 32 - DDp 25+ _ 157x144x69,1 - 139 Condiciones de referencia BD*: Condiciones de referencia BD* ZP (Zero Purge):
Datos de rendimiento seguin ISO 7183:2007. Datos de rendimiento segtin ISO 7183:2007.
25 -100 25 - - 0,51 DDp 35 _ 155x31,8x58,9 273 : ! !
P>+ x X Temperatura de entrada del aire del compresor: 35 °C/100 °F. Temperatura del aire ambiente: 25°C/77°F.
D35 - 100 - 35 - - 1,06 - DDp 35+ _ 15,5%32,6x58,9 - 208 Humedad relativa de entrada: 100 %. Humedad relativa ambiente: 60 %.
+ +
on [ o (@i s @ s lem s | e | oo |t | ssoson || CD 110*-300
D55 - 100 - 5 - - 062 - DDp70+ _ 22.2x333x589 - 459 Capacidad de entrada Caida de presién sin Tamatio del filtro Ta:;r;;iila Dimensiones
. 1SO 8573-1
wies [0 oo (@Al ces sl o [eat| 1e2 [SUbtSBe | oopiror | SmRoiEs | ssexsozz [ o2 o185 CUD20s  oop20s | 4120 10s9x8as 1731
D195+ - 100 - 195 - - 2,26 - DDp 210+ _ 36,6x357x722 - 1052 D 250 | UD310+  DDp310+ . 2" 1106x960x1816
oo [ o fomm s | os P o e o Do onoc | CD 25-260
presion FAD 7 bar(e)/ incluir filtros Prefiltro Postfiltro de entrada/salida (LxAxH)
ase
1um Entrada Salida
D45 | PD45+  DDp45+ 158x24,4x 50,6 218
55 | PD65+  DDp65+ 158 x24,4x 57,7 251
€D 130 | PD160+  DDp 160+ 22,5%24,4%636 465
D335 - -40 - 330 - - 44 - No aplicable* _ 36,57 x41,02x72,24 - 1100 D195 | PD215+  DDp215+ 29,1x24,4% 636 657
25 | PD25+  DDp25+ 158x24,4x42,1 192
23 - 5 - 23 - - 25 - No aplicable* _ 157X 14,4x49,6 - 93 D45 | PD45+  DDp45+ 15,8 24,4x43,9 194
65 | PD65+  DDp65+ 158x24,4%57,7 251
Y EE B Bl BB Bl oo Bl v 10 RRRBHE o0s 160 Bn204x508 o
D165 | PD215+  DDp215+ 22,5%24,4% 63,6 465
80t - 5 - 80 - - 36 - No aplicable* _ 155136775886 - 310 D 260 | PD265+  DDp265+ 29,1x 24,4636 657
= B B BB e oo || CD 1-1,5
q Capacidad de Caida de " 02 n .
€D 225* 5 225 29 No aplicable* 28.90 x 41,02 x 58,86 728 Punto de rocio a q Tamaiio de la conexion Dimensiones
- P! g b 4 i entrada FAD presion sin x
presion 7 bar(e)/100 psi incluir filtros Prefiltro Postfiltro de entrada/salida (LxAxH)

Entrada Salida
(G/NPT) ((74\12)]

* Para alcanzar la norma ISO 8573-1:2010 Clase 1 para particulas, se recomienda usar un postfiltro PDp+. 72x9,3x16,9

@2 w7+ 72x93x206 20,9
@35 . uD7+ 72x9,3%26,5 27,5
15 w7+ 72x93x169 16,5
3 . up7+ 72x9,3%20,6 20,9
@5 w7+ 72x93x265 27,5
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previo aviso ni obligacién alguna. Lea todas las instrucciones de seguridad del manual antes del uso.
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